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Пояснительная записка 

Настоящие курсы предназначены для подготовки к аттестации операторов-термистов на передвижных термических установках б разряда и ставят своей целью изучение достижений в области термической обработки сварных соединений при проведении строительно-монтажных работ в соответствии с требованиями Единого тарифноквалификационного справочника работ и профессий рабочих 1985 года издания (выпуск 3, раздел «Строительные, монтажные и ремонтно-строительные работы»). Курсы рассчитаны на проведение занятий в течение 40 учебных часов.  

Учебное время распределяется следующим образом: 

Вводная часть 1 час 

Материалы для термической обработки 2 часа 

Нагревательные устройства для термической обработки 4 часа  

Оборудование для термической обработки 5 часов  

Технология термической обработки 5 часов  

Контроль температуры и качества термической обработки 2 часа  

Организация работ 2 часа  

 Руководящие материалы и техническая документация 2 часа  

Охрана труда 1 час  

Производственное обучение 4 часа 11. Практика на производстве 4 часа  

Экзамены 8 часов ИТОГО: 40 часов Обучение завершается сдачей экзаменов по проведенному курсу подготовки к аттестации операторовтермистов на передвижных термических установках. Успешно окончившим курс обучения слушателям выдается удостоверение установленного образца. Примечание: в зависимости от практических условий обучения (количество обучающихся в группе, наличие оборудования и т. д.) время производственного обучения может быть увеличено с 08 час. до 16 час. за счет увеличения сроков обучения на один день. 4 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН 

подготовки операторов-термистов на передвижных термических 

 1 Вводная часть 1  

2. Материалы для термической обработки  

 3. Нагревательные устройства для термической обработки  

Оборудование для термической обработки  

 Технология термической обработки  

 6. Контроль температуры и качества термической обработки  

Организация работ   

Руководящие материалы и техническая документация  

Охрана труда  

Производственное обучение  

Практика на производстве  

Экзамен.Экзамены проводятся по материалам, изложенным в тематическом плане. Занятия проверяются по вопросам, изложенным в экзаменационных билетах, а также по результатам зачета по проверке производственных навыков. ИТОГО: 40 6 

Материалы для термической обработки. 

 Медные кабели и провода типа КГ и др., правила выбора и подготовки к работе. 

 Ленты и проволока из прецизионных сплавов с высоким сопротивлением для электронагревателей, техническая характеристика (Х20Н80, Х20Н80Н и др.). Теплоизоляционные материалы, требования к ним, правила использования (асбестовые, кремнеземные, высокотемпературные и др.).  

Изоляционные нагревательные кольца серии ИКН, правила выбора. Кислород, воздух, горючие газы, область применения. 

 Собеседование. 

[bookmark: _GoBack] Тема 3. (4 часа) Нагревательные устройства для термической обработки. Классификация нагревательных устройств. Электронагреватели сопротивления типа ГЭН, характеристика, область применения. Электронагреватели сопротивления типа ГПЭС, ГПЭСА, ПТО, зарубежные виды электронагревателей сопротивления (оплетенные, поверхностные и др.). Новые отечественные электронагреватели оплетенные ОГМО, плоские ГРЭН. Электронагреватели комбинированного действия типа КЭН, характеристика, область применения. Зарубежные электронагреватели комбинированного действия. Классификация индукторов, гибкие индукторы из оголенного медного провода, медные водоохлаждаемые индукторы ВГИК. Универсальные однопламенные горелки, горелки интенсивного нагрева, кольцевые многопламенные горелки, характеристика. Собеседование. Тема 4. (5 часов) Оборудование для термической обработки. Классификация оборудования. Источники питания, классификация. Сварочные трансформаторы, правила выбора, область применения. Краткие сведения о преобразователях средней частоты (машинные, статистические), область применения. Преобразователи ПВС , ВПЧ , ППЧ-100-2,4 и др. Класс характеристика, программные установки типов Термо-1600 и ТП 6-100, зарубежных программных установках фирма «Велдотерм», «Маннинге» и др. Установки «Стандарт-Основные сведения об установках индукционного нагрева. 
ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

 В результате освоения программы обучающиеся должны знать:  
Материалы для термической обработки, правила их использования. 
 Нагревательные устройства для термической обработки, их классификацию и область применения. 
 Оборудование для термической обработки, информацию о нем, его классификацию, правила выбора и область применения. Устройство и электрические схемы обслуживаемых установок с программным управлением, правила их наладки и обслуживания; выбор режимов полной (объемной) термической обработки; методы контроля качества термической обработки сварных соединений.  
 Технологию термической обработки, ее виды, способы нагрева, область применения и режимы термообработки. Технологический процесс и требования к нему. Отмена термообработки.  
 Понятие о температурных шкалах, термопарах, а также основные сведения о термоэлектрических преобразователях. Методы контроля температуры и качества термической обработки. 
Проект производства сварочных работ и его состав. Организацию группы по термической обработке, включая оборудование.  
 Руководящие материалы и документацию о термической обработке сварных соединений.  

 Технику безопасности и охрану труда при проведении работ по термообработке.  
Правила оформления и сдачи технической документации по термической обработке. 
В результате освоения программы обучающиеся должны уметь: 
Грамотно, в соответствии с существующими правилами и руководящей документацией, проводить местную термическую обработку сварных соединений в монтажных условиях. 
 Безопасно и эффективно осуществлять эксплуатацию и уход за оборудованием для термической обработки сварных соединений.  
. Своевременно принимать правильные решения и уверенно действовать в сложных и опасных ситуациях при проведении работ по термообработке.  
 Совершенствовать свои навыки в работе с оборудованием для термообработки. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ 
ПРОГРАММЫ 
Организационно-педагогические условия реализации программы обеспечивают реализацию программы в полном объеме, соответствие качества подготовки обучающихся установленным требованиям. 
Теоретическое обучение проводится в оборудованных учебных кабинетах с использованием учебноматериальной базы, соответствующей установленным требованиям.  Продолжительность учебного часа теоретических и практических занятий составляет 1 академический час (45 минут).
 Педагогические работники, реализующие программу обучения, удовлетворяют квалификационным требованиям. Материальнотехнические условия реализации программы: - нагревательные элементы; - труба; - приварочное устройство; - теплоизоляция; - установка для предварительного нагрева. 
СИСТЕМА ОЦЕНКИ РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 
Профессиональная подготовка завершается итоговой аттестацией в форме квалификационного экзамена. Квалификационный экзамен включает в себя практическую работу и проверку теоретических знаний. Результаты квалификационного экзамена оформляются протоколом. По результатам квалификационного экзамена выдается свидетельство установленного образца. 
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